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Trommelsieb 

(§7) Es wird ein Trommelsieb mit einem im Verhaltnis zur 
Breite der Mantelflache groderen Durchmesser der Sieb- 
tromme! (2) beschrieben. Bei diesem Trommelsieb sind an 
den Stirnseiten der Siebtrommel (2) Laufrollen (7) angeord- 
net, deren Drehachsen (D2) parallel zur Drehachse (D1) der 
Siebtrommel (2) verlaufen, und die sich in einer stationaren 
ringformigen Seitenfuhrung (8) bewegen. 



UJ 

a 




BUNDESDRUCKEREI 11.95 508 164/342 



38 



8NSDOCIO <DE 4443091C1_I_> 



DE 44 43 091 CI 



Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Trommelsieb mit 
einem im Verhaltnis zur Breite der Mantelflache groBe- 
ren Durchmesser der Siebtrommel. 5 

Trommelsiebe dienen zur Entfernung von Schmutz- 
partikeln aus Flussigkeiten, insbesondere zur Wasserfil- 
tration. Das System eines Trommelsiebs besteht aus ei- 
ner langsam urn eine waagerecht Iiegende Trommel- 
achse sich drehenden Siebtrommel, die mit ihrem unte- io 
ren Teil in das Wasser taucht. Das mit Schmutzpartikeln 
beladene Wasser gelangt fiber ein oder mehrere EinlaB- 
kanale in das Trommelsieb und durchstromt das Siebge- 
webe der Mantelflache der Siebtrommel. Die am Sieb- 
gewebe anhangenden Schmutzpartikel werden durch 15 
die Drehung der Siebtrommel aus dem Wasser gehoben 
und durch Druckluft oder einen Wasserstrahl in eine 
Rinne befdrdert. An die Rinne schlieBt sich ein Kanal an, 
worin die Schmutzpartikel abgefuhrt werden. Das ge- 
reinigte Wasser verlaBt das Trommelsieb fiber ein oder 20 
mehrere AuslaBkanale. Es sind zwei Betriebsarten mog- 
lich: Das Wasser kann entweder den Trommelmantel 
von innen nach auBen oder von auBen nach innen durch- 
stromen. Im ersten Fall bleiben die Schmutzpartikel an 
der Innenseite der Siebtrommel hangen und im zweiten 25 
Fall an deren AuBenseite. 

Die bekannten Siebtrommeln bestehen aus einer 
Achse als Lagerung, im folgenden als "zentrales Achsla- 
ger" bezeichnet, einem um deren Lagerflachen sich dre- 
henden Trommelmantel und aus Speichen als Verbin- 30 
dungskonstruktion zwischen zentralem Achslager und 
Trommelmantel Die Trommel wird meist fiber einen 
Zahnkranz angetrieben. 

Diese Trommelsiebe weisen den Nachteil auf, daB die 
Speichen den WasserdurchfluB behindern. Dies bedeu- 35 
tet einen erhohten Stromungswiderstand fur das Was- 
ser und kann im Extremfall durch an den Speichen an- 
haftende Schmutzpartikel zu einer Verstopfung der 
Siebtrommel fuhren. Des weiteren bedarf es einer guten 
Durchbildung des zentralen Achslagers und der Spei- 40 
chen, um Belastungen durch Wasserdruck und Schmutz- 
partikel standzuhalten, was zu relativ hohen Geste- 
hungskosten fur die Siebtrommel fuhrt 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, den Stromungswiderstand eines Trommelsiebs 45 
zu verbessern und die mechanische Belastbarkeit zu er- 
hohen. 

Die der Erfindung zugrunde Iiegende Aufgabe wird 
dadurch gelost, daB an den Stirnseiten der Siebtrommel 
Laufrollen angeordnet sind, deren Drehachsen parallel 50 
zur Drehachse der Siebtrommel verlaufen, und die sich 
in einer stationaren ringformigen Seitenfuhrung bewe- 
gen. 

Bei der Siebtrommel von Trommelsieben ist der 
Durchmesser groBer als die Breite. Meist ist ihr Durch- 55 
messer mindestens doppelt so groB als ihre Breite. Be- 
sonders bevorzugt ist ein dreifacher bis zehnfacher 
Durchmesser. Beim erfindungsgemaBen Trommelsieb 
ist ein Betrieb mit Strdmungsrichtung des Wassers 
durch die Mantelflache von innen nach auBen oder von 60 
auBen nach innen moglich. Das erflndungsgemaBe 
Trommelsieb besitzt den Vorteil, daB ein zentrales 
Achslager entfallt Daraus ergibt sich, daB der Durch- 
strombereich des Wassers im Trommelsieb keine Kon- 
struktionselemente, wie beispielsweise Speichen, ent- 65 
halt, die den WasserdurchfluB behindern. Auch eine 
Verstopfung der Siebtrommel, die durch ein Zusetzen 
von Speichen-Zwischenraumen entstehen kann, ist hier 



ausgeschlossen. Ein besonderer Vorteil liegt schlieBlich 
darin begrundet, daB die Laufrollen die Siebtrommel 
fiber deren gesamten Umfang abstutzen. Dadurch ffih- 
ren unvorhergesehene hohe mechanische Belastungen, 
die zum Beispiel durch pidtzliche ErhShung des Wasser- 
drucks auftreten konnea nicht zur Zerstorung des 
Trommelsiebs. Die Verwendung der erfindungsgema- 
Ben Siebtrommel ist nicht auf die Wasserfiltration be- 
grenzt. Vielmehr konnen damit alle Arten von Flussig- 
keiten filtriert werden. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist es vorgesehen, daB die Siebtrommel aus Sieb- 
elementen besteht, die benachbart nebeneinander ange- 
ordnet sind, und an denen Siebgewebe angebracht sind. 

Das Siebgewebe ist auf den einzelnen Siebelementen 
aufgespannt. Die Befestigung des Siebgewebes kann 
zum Beispiel durch aufgesetzte Leisten erfolgen f die mit 
dem Rahmen des Siebelements verschraubt werden, 
wobei das Siegewebe zwischen Rahmen und Leisten 
eingespannt wird. Es ist vorteilhaft, wenn das Siebele- 
ment mit streifenformigen Verstarkungselementen ver- 
sehen ist Auf diesen Verstarkungselementen liegt das 
Siebgewebe auf und wird gegen das anstromende Was- 
ser abgestutzt. 

Eine aus einzelnen Siebelementen aufgebaute Sieb- 
trommel hat den Vorteil, daB im Falle einer Beschadi- 
gung durch Austausch einzelner Siebelemente eine In- 
standsetzung schnell und kostengunstig durchgefuhrt 
werden kann. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung 
der Erfindung ist es vorgesehen, daB die Breite der Sieb- 
elemente sich fiber die gesamte Breite der Siebtrommel 
erstreckt, und daB jeweils zwei benachbarte Siebele- 
mente an den Stirnseiten fiber ein Verbindungselement 
beweglich verbunden sind. 

Das bewegliche Verbindungselement kann in vorteil- 
hafter Weise aus einem Verbindungsblech und daran 
senkrecht angeordneten Laschen bestehen, woran zwei 
Gelenkbolzen befestigt sind. Ober diese senkrecht zu 
den Stirnseiten angeordneten Gelenkbolzen sind die 
einzelnen Siebelemente beweglich geffihrt 

Eine bewegliche Verbindung zwischen den einzelnen 
Siebelementen besitzt den Vorteil, daB Unebenheiten in 
der stationaren ringfdrmigen Seitenfuhrung ausgegli- 
chen werden konnen, ohne die Konstruktion der Sieb- 
trommel zu belasten. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung 
der Erfindung ist es vorgesehen, daB an jedem Siebele- 
ment zwei bis sechs Laufrollen angeordnet sind. 

Durch die Anordnung mehrerer Laufrollen an jedem 
Siebelement wird das einzelne Siebelement stabil gela- 
gert Besonders bevorzugt ist eine Anzahl von vier 
Laufrollen, die jeweils im Bereich der Ecken eines Sieb- 
elements angeordnet sind, was eine sichere Abstutzung 
des Siebelements gew&hrleistet. Bei einer beweglichen 
Verbindung zwischen den einzelnen Siebelementen 
wird zudem gleichzeitig eine relativ groBe Beweglich- 
keit der Siebelemente ermoglicht 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung 
der Erfindung ist es vorgesehen, daB mindestens ein 
fiber den gesamten Umfang der Siebtrommel sich er- 
streckender Zahnkranz angeordnet ist. 

Der Zahnkranz kann fiber eine innerhalb der Sieb- 
trommel oder eine auBerhalb der Siebtrommel ange- 
ordnete Antriebswelle angetrieben werden. Fur den Be- 
trieb mit Strdmungsrichtung des Wassers durch die 
Mantelflache von innen nach auBen ist die Anordnung 
auBerhalb, und bei_ umgekehrter Strdmungsrichtung ist 
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die Anordnung innerhalb der Siebtrommel beyorzugt 
Dadurch erfolgt der Antrieb der Siebtrommel immer 
auf der nicht mit Schmutzpartikeln beladenen Seite des 
Trommelmantels. 

Das gewthrleistet eine sichere Ubertragung der An- 5 
triebskraft und eine hohe Zuverlassigkeit des Betnebs. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfmdung 
ist es vorgesehen, daB zwei Ober den gesamten Umfang 
der Siebtrommel sich erstreckende Zahnkranze ange- 
ordnet sind, die aus einzeinen Elementen bestehen, die 10 
jeweils an den Stirnseiten der Siebtrommel angeordnet 

Dies hat den Vorteil, daB der Antrieb der Siebtrom- 
mel symmetrisch erfolgen kann und eine einseitige Bela- 
stung der Siebtrommel vermieden wird. Die einzeinen 15 
Elemente des Zahnkranzes sind im Bedarfsfall leicht 
austauschbar. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung 
der Erfindung ist es vorgesehen, daB die stationare ring- 
formige Seitenfuhrung aus einem mit dem umgebenden 20 
Bauwerk verbundenen Trager und am Trager verstell- 
bar angebrachten ringformigen Fuhrungsschienen be- 
steht, die ein U-Profil aufweisen, dessen Offnung paral- 
lel zur Drehachse der Laufrollen ist 

Die Fuhrungsschienen konnen beispielsweise uber 25 
Gewindebolzen verstellbar angeordnet sein. So kann 
eine Feinjustierung des U-Profils erfolgen, wodurch ein 
runder Lauf der Siebtrommel gewaMirleistet ist 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung 
der Erfindung ist es vorgesehen, daB die Siebtrommel 30 
gegen die Urngebung an der stationSren ringformigen 
Seitenfuhrung durch elastisches Dichtmaterial abge- 
dichtet ist 

Die elastische Abdichtung kann beispielsweise durch 
eine ringfdrrniges Gummi-Dichtelement erfolgen, das 35 
an der AuBenflache des U-Profils angebracht wird und 
sich Qber dessen gesamten Umfang erstreckt 

Mit diesem Dichtmaterial wird in vorteilhafter Weise 
erreicht, daB Schmutzpartikel nicht in das bereits gerei- 
nigte Wasser gelangen konnen. 40 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
ist es vorgesehen, daB an dem Verbindungselement zwi- 
schen zwei benachbarten Siebelementen eine FUh- 
rungsrolle angeordnet ist, die senkrecht zur Stirnseite 
eines Siebelements angeordnet ist, und deren Achse 45 
senkrecht zur Drehachse der Laufrollen verlauft 

Mit Hilfe dieser Fflhrungsrolle wird die Siebtrommel 
in vorteilhafter Weise in Richtung ihrer Achse gegen die 
Seitenfuhrung abgestiltzt und damit der Abstand der 
Laufrollen zur Seitenftihrung fixiert. 50 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
ist es vorgesehen, daB der Antrieb der Siebtrommel 
uber ein Zahnradgetriebe erfolgt 

Ein Zahnradgetriebe gewahrleistet ein sichere und 
zuveriassige Obertragung der Antriebskraft 55 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung 
der Erfindung ist es vorgesehen, daB auf der einen Seite 
der Siebtrommel eine durchgehende Rinne angeordnet 
ist, die sich Ober die gesamte Breite der Siebtrommel 
erstreckt, und daB auf der anderen Seite er Siebtrommel 60 
ein oder mehrere Dusenrohre angeordnet sind, deren 
DQsendffnungen in Richtung der Rinne weisen. 

Die Rinne ist dabei auf der Seite der am Siebgewebe 
des Trommelmantels anhaftenden Schmutzpartikel an- 
geordnet, so daB diese zum Beispiel durch einen Was- 65 
serstrahl aus dem auf der anderen Seite d r Siebtrom- 
mel angeordneten Dusenrohr in die Rinne gespult wer- 
den. Beim erfindungsgemsiBen Tromrnelsieb kann eine 



durchgehende Rinne nicht nur auBerhaib der Siebtrom- 
mel — bei einer Strdmungsrichtung des Wassers von 
auBen nach innen sondern auch innerhalb der Sieb- 
trommel — bei einer Strdmungsrichtung des Wassers 
von innen nach auBen — angeordnet werden. Eine Un- 
terbrechung der Rinne, wie es bei Siebtrommeln mit 
zentralem Achslager zur Durchfuhrung der Speichen 
notig ist, entfallt Daher wird der gesamte in der Rinne 
gesammelte Schmutz durch die Rinne in den Kanal ab- 
gefuhrt Die Anzahl Dusenrohre ist von dem Anteil und 
der Art der Schmutzpartikel abhangig. Ist deren Anteil 
gering und sind sie relativ leicht vom Siebgewebe zu 
entfernen, so genugt ein Dusenrohr. Bei hohem Anteil 
und relativ problematischer Entfernung sind mehrere 
Dusenrohre zu verwenden. Dies kann durch wenige, 
einfache Versuche ermittelt werden. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
ist es vorgesehen, daB an den Siebelementen Trans- 
portschaufeln angeordnet sind. 

Die Transportschaufeln bestehen beispielsweise aus 
einem entlang der Kante des Siebelements in Richtung 
der Trommelachse sich erstreckenden winkelformig ge- 
bogenen Blech, bei dem ein Schenkel am Siebelement 
befestigt ist und der andere Schenkel senkrecht auf die 
Mantelflache der Siebtrommel oder in einem um maxi- 
mal 45° davon abweichenden Winkel in Richtung des 
anstrOmenden, ungereinigten Wassers weist Mit Hilfe 
der Transportschaufel werden groBvolumige Schmutz- 
partikel durch die Drehung der Siebtrommel nach oben, 
daB bedeutet aus dem Wasser, befdrdert. Es konnen alle 
Siebelemente oder nur einige Siebelemente, beispiels- 
weise jedes zweite bis funfte Siebelement, mit einer 
Transportschaufel ausgeriistet sein. Die optimale An- 
zahl und Ausgestaltung der Transportschaufeln ist von 
den jeweiligen Betriebsbedingungen abhangig und kann 
durch wenige, einfache Versuche ermittelt werden. 

Der Gegenstand der Erfindung wird anhand der 
Zeichnungen naher erlautert 

Fig. 1 zeigt das Tromrnelsieb in einer perspektivi- 
schen Darstellung. . 

Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt der Siebtrommel mit der 
Lagerung in Blickrichtung parallel zur Drehachse der 
Siebtrommel 

Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt der Siebtrommel mit der 
Lagerung in Blickrichtung senkrecht zur Drehachse der 
Siebtrommel. 

Fig. 4 zeigt einen Ausschnitt der Siebtrommel mit der 
Lagerung in Blickrichtung auf die Mantelflache der 
Siebtrommel 

Fig. 5 zeigt einen Ausschnitt der Siebtrommel mit 
dem Antrieb und der Abspritzvorrichtung zur AbfUh- 
rung der Schmutzpartikel in Blickrichtung parallel zur 
Drehachse der Siebtrommel 

Fig. 6 zeigt einen Ausschnitt der Siebtrommel mit 
dem Antrieb und der Abspritzvorrichtung zur AbfQh- 
rung der Schmutzpartikel in Blickrichtung auf die Man- 
telflache der Siebtrommel 

In der Fig. 1 ist das Tromrnelsieb dargesteilt Das ver- 
schmutzte Wasser gelangt Ober zwei EinlaBkanale 
durch beidseitige Einlaufdffnungen (1) in das Innere der 
Siebtrommel (2) — dargesteilt durch die dunklen Pfeile 
- und flieBt durch das Siebgewebe (3) der eingetauch- 
ten Siebelemente (4) nach auBen — dargesteilt durch 
den weiBen Pfeil — in einen hinter dem Siebgewebe 
liegenden AuslaBkanal (nicht dargesteilt). Dabei werden 
Schmutzstoffe, die groBer als die Maschenweite des 
Siebgewebes (3) sind, abgeschieden. Die Siebtrommel 
(2) wird von einem Antrieb (5) Qber zwei Zahnkranze (6) 
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angetrieben und dreht sich dabei urn ihre Drehachse 
(Dl). Die Lagerung der Siebtrommel (2) und die Einlei- 
tung der aus einer Wasserspiegeldifferenz resultieren- 
den Krafte wird direkt von den Siebelementen (4) uber 
Laufrollen (7) und ringformige Seitenfuhrungen (8), die 
im Bauwerk verankert sind, vorgenommen. 

In der Fig. 2 ist die Siebtrommel (2) in einem Aus- 
schnitt abgebildet, in dem eine bewegliche Verbindung 
zwischen zwei benachbarten Siebelementen (4) sowie 
deren Lagerung Uber Laufrollen (7) dargestellt ist Die 
Laufrollen (7) sind jeweils an den Ecken der Siebele- 
mente (4) angeordnet Die Siebelemente (4) sind durch 
Verbindungselemente (9) beweglich miteinander uber 
Drehbolzen (10) verbunden. Die Siebtrommel (2) wird 
mit Hilfe von Fiihrungsrollen (11) gegen die Seitenfuh- 
rung (8) abgestutzt An den Stirnseiten der Siebelemen- 
te (4) sind einzelne Zahnkranzsegmente (12) befestigt, 
woraus die Zahnkranze (6) zusammengesetzt sind. An 
den Siebelementen (4) sind Transportschaufeln (13) an- 
gebracht. Es kdnnen alle oder nur einige der Siebele- 
mente (4) mit Transportschaufeln (13)ausgestattet sein. 

In der Fig. 3 ist ein senkrechter Schnitt durch den in 
Fig. 2 dargestellten Ausschnitt der Siebtrommel (2) ab- 
gebildet. Die ringformigen Seitenfuhrungen (8) fur die 
Laufrollen (7), die sich um ihre Drehachse (D2) drehen, 
bestehen aus einer U-Schiene (14), die uber Gewinde- 
bolzen (15) mit Ankerplatten (16) verschraubt ist. Die 
Ankerplatten (16) sind im gleichmaBigen Abstand ring- 
formig in das Bauwerk einbetoniert Ober die Gewinde- 
bolzen (15) wird die U-Schiene (14) justiert Die Zahn- 
kranzsegmente (12) sind mit der Stirnseite der Siebele- 
mente (4) verschraubt. Das Siebgewebe (3) wird auf dem 
Siebelement (4) flach aufgespannt Die Siebtrommel (2) 
ist durch ein ringformiges Gummi-Dichtelement (17) ab- 
gedichtet 

In der Fig. 4 ist die Siebtrommel (2) in einem Aus- 
schnitt abgebildet, in dem eine bewegliche Verbindung 
zwischen zwei benachbarten Siebelementen (4) sowie 
deren Lagerung iiber Laufrollen (7) in einer Draufsicht 
auf di Mantelflache dargestellt ist. Die Siebelemente 
(4) sind beweglich miteinander uber Verbindungsele- 
mente (9) verbunden. Sie werden durch Laufrollen (7) 
gelagert und mit Fiihrungsrollen (11) an der ringformi- 
gen Seitenfuhrung, die aus U-Schiene (14), Gewindebol- 
zen (15) und Ankerplatten (16) besteht, gelagert und 
abgestutzt. 

In der Fig. 5 ist der Antrieb (5) der Siebtrommel (2) 
und eine Abspritzvorrichtung zur Abfuhrung der 
Schmutzpartikel in Blickrichtung parallel zur Dreh- 
achse (Dl) der Siebtrommel (2) dargestellt Die Sieb- 
trommel (2) wird durch einen Motor (18) iiber zwei 
Zahnrader (19) und iiber zwei Zahnkranze (6) angetrie- 
ben. Der Antrieb (5) ist mit einer Schutzhaube (20) ver- 
sehen. Die auf der Innenseite der Siebtrommel (2) anfal- 
lenden Schmutzpartikel werden durch zwei Diisenrohre 
(21), die mit einer Haube (22) abgedeckt sind, in eine 
Rinne (23) geblasen. An jedem dritten Siebelement (4) 
ist eine Transportschaufel (13) angebracht 

In der Fig. 6 ist der Antrieb (5) der Siebtrommel (2) 
und eine Abspritzvorrichtung zur Abfuhrung der 
Schmutzpartikel in Blickrichtung auf die Mantelflache 
der Siebtrommel (2) darg stellt Der Antrieb (5) der 
Siebtrommel (2) uber den Motor (18), zwei Zahnrader 
(19) und uber die zwei Zahnkranze (6) ist an der hoch- 
sten Stelle der Siebtrommel (2) angeordnet. Die Schutz- 
haube (20) erstreckt sich uber die gesamte Breite der 
Siebtrommel (2). Die Dusenrohre (21), deren Haube (22) 
und die Rinne (23) erstrecken sich uber die gesamte 
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Breite der Siebtrommel (2). 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Bei- 
spiels naher erlautert. 

Das Trommelsieb ist so aufgebaut wie in Fig. 1 bis 6 
5 dargestellt Die Breite der Siebtrommel betragt 2 m und 
deren Durchmesser 10 bis 14 m. Als Werkstoffe fur die 
Rahmen der Siebelemente und der Seitenfuhrung wird 
Baustahl (R St 37-2) verwendet Die Stirnbleche der 
Siebelemente, die Siebgewebe, die Bolzen zur Lagerung 
io der Laufrollen und die Zahnkranze des Antriebs beste- 
hen aus Edeistahl. Die Fiihrungsrollen sind aus geharte- 
tem Edeistahl gefertigt Fur Laufrollen und Zahnkranz- 
segmente werden Kunststoffe, beispielsweise PA, ver- 
wendet. Der Antrieb erfolgt uber einen Stirnradgetrie- 
15 bemotor in einem GrauguBgehause mit einer Antriebs- 
leistung von 3,0 bis 4,4 kW. Die Siebtrommel wird mit 
einer Umfangsgeschwindigkeit von 6 cm/s bis 24 cm/s 
betrieben. Bei einer Maschenweite des Siebgewebes 
von 4 mm und einer durchschnittlichen Staudifferenz 
20 von 0,5 m Wassersaule, betragt der Wasserdurchsatz ca. 
20000 m 3 /h. Mit Hilfe einer Niveausteuerung, die den 
Wert der Wasserspiegeldifferenz zwischen der Zu- und 
Abstromseite des Trommelsiebs erfaBt wird der Sieb- 
trommelantrieb geregelt Erreicht die Wasserspiegeldif- 
25 ferenz einen vorher eingestellten Wert, so wird der 
Siebtrommelantrieb zunachst mit einer reiativ langsa- 
men Geschwindigkeit, beispielsweise mit 6 cm/s, einge- 
schaltet Steigt die Wasserspiegeldifferenz weiter an, so 
schaltet der Siebtrommelantrieb auf eine hohere Ge- 
30 schwindigkeit von beispielsweise 12 cm/s. Bei einer ex- 
tremen Verschmutzung und bei weiterem Ansteigen der 
Wasserspiegeldifferenz erfolgt ein Antrieb mit reiativ 
hoher Geschwindigkeit, zum Beispiel mit 24 cm/s. Ist 
das Siebgewebe durch die Abspritzvorrichtung soweit 
35 gereinigt daB sich die Wasserspiegeldifferenz wieder 
abgebaut hat, wird der Antrieb der Siebtrommel abge- 
schaitet Eine Nachlaufeinrichtung laBt die Siebtrommel 
jedoch bis zum endgultigen Stillstand eine weitere Um- 
drehung in Betrieb, damit alle Siebelemente durch die 
40 Abspritzvorrichtung vollstandig gereinigt werden. Er- 
folgt durch die Niveausteuerung uber eine langere Zeit 
kein Impuls zum Einschalten des Antriebs, wird der An- 
trieb der Siebtrommel automatisch eingeschaltet, um 
ein Festsetzen und Verkrusten von Schmutzstoffen auf 
45 dem Siebgewebe zu verhindern. 

Patentansprixche 

1. Trommelsieb mit einem im Verhaltnis zur Breite 
so der Mantelflache groBeren Durchmesser der Sieb- 
trommel (2), dadurch gekennzeichnet, daB an den 
Stirnseiten der Siebtrommel (2) Laufrollen (7) an- 
geordnet sind, deren Drehachsen (D2) parallel zur 
Drehachse (Dl) der Siebtrommel (2) verlaufen, und 

55 die sich in einer stationaren ringformigen Seiten- 
fuhrung (8) bewegen. 

2. Trommelsieb nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Siebtrommel (2) aus Siebelemen- 
ten (4) besteht, die benachbart nebeneinander an- 

60 geordnet sind, und an denen Siebgewebe (3) ange- 
bracht sind. 

3. Trommelsieb nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Breite der Siebelemente 
(4) sich uber die gesamte Breite der Siebtrommel 

65 (2) erstreckt, und daB jeweils zwei benachbarte 
Siebelemente (4) an den Stirnseiten uber ein Ver- 
bindungselement (9) beweglich verbunden sind 

4. Trommelsieb nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
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dadurch gekennzeichnet, daB an jedem Siebele- 
ment (4) zwei bis sechs Laufrollen (7) angeordnet 
sind. 

5. Trommelsieb nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein uber s 
den gesamten Umfang der Siebtrommel (2) sich 
erstreckender Zahnkranz (6) angeordnet ist 

6. Trommelsieb nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei uber den gesamten Umfang der 
Siebtrommel (2) sich erstreckende Zahnkranze (6) to 
angeordnet sind, die aus einzelnen Elementen (12) 
bestehen, die jeweils an den Stirnseiten der Sieb- 
trommel (2) angeordnet sind. 

7. Trommelsieb nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die stationare ring- is 
formige Seitenfuhrung (8) aus einem mit dem um- 
gebenden Bauwerk verbundenen Trager (16) und 
am Trager verstellbar angebrachten ringformigen 
Fuhrungsschienen (14) besteht, die ein U-Profil auf- 
weisen. dessen Offnung parallel zur Drehachse (D2) 20 
der Laufrollen (7) ist 

8. Trommelsieb nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Siebtrommel (2) 
gegen die Umgebung an der stationaren ringformi- 
gen Seitenfuhrung (8) durch elastisches Dichtmate- 25 
rial (17) abgedichtet ist 

9. Trommelsieb nach einem der Anspruche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB an dem Verbindungs- 
element (9) zwischen zwei benachbarten Siebele- 
menten (4) eine Fuhrungsrolle (11) angeordnet ist, 30 
die senkrecht zur Stirnseite eines Siebelements (4) 
angeordnet ist, und deren Achse senkrecht zur 
Drehachse (D2) der Laufrollen (7) verlauft 

10. Trommelsieb nach einem der Anspruche 5 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Antrieb der Sieb- 35 
trommel (2) uber ein Zahnradgetriebe (5) erf olgt. 

1 1. Trommelsieb nach einem der Anspruche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daB auf der einen Seite 
der Siebtrommel (2) eine durchgehende Rinne (23) 
angeordnet ist, die sich iiber die gesamte Breite der 40 
Siebtrommel (2) erstreckt, und daB auf der anderen 
Seite der Siebtrommel (2) ein oder mehrere Dusen- 
rohre (21) angeordnet sind, deren Dusenoffnungen 

in Richtung der Rinne (23) weisen. 

12. Trommelsieb nach einem der Anspruche 2 bis 45 

11, dadurch gekennzeichnet, daB an den Siebele- 
menten (4) Transportschaufeln (13) angeordnet 
sind 



Hierzu 6 Seite(n) Zeichnungen so 



55 



60 



65 



RNiSnnCID: <OE 4443091C1 I > 



L erseite 



H ' SpA B£BL m 



K(USPTO) 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: DE 44 43 091 CI 

Int. CI. 6 : B07B 1/22 

V roffentlichungstag: 25. Januar 1996 




508 164/342 



BNSDOCID: <DE 4443091C1 I > 



ZEICHNUTMGEN SEITE 2 



Nummer; OE44 4309X CT 

Int.CL 6 : B07B 1/22 

Veroffentlichungstag: 25. Januar 1996 




BNSDOCID: <DE 4443091C1_I_> 



5081S4/342 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Nummer: DE 44 43 091 CI 

Int. CI. 6 : B07B 1/22 

Ver"ff ntlichungstag: 25. Januar 1996 




BNSDOCID: <DE 4443091 C1 I > 



ZE1CHNUNGEN SEITE 4 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Verdffentiichungstag: 



OB 44 43 091 CI 
B07B 1/22 

25. Januar 1996 



16 




15 



Fig. 4 



508 164/342 



BNSDOCID: <DE 4443091 Cl_l_> 



ZEICHNUNGEN SEITE 5 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Veroffentlichungstag: 



DE 44 43 091 CI 
B07B 1/22 

25. Januar 1996 




508 164/342 



BNSDOCID:<DE 4443091 C1 I > 




508 154/342 



BNSDOCIO: <DE 4443091C1 I > 



